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Eigenschaft Norm

Temperaturbeständigkeit

Kurzzeitbelastung

Topfzeit

Reaktionstemperatur

Härte

Druckfestigkeit bei RT 20 °C / 100 °C

Schlagzähigkeit

Viskosität der Mischung

Spezifische Dichte

Wärmeleitfähigkeit

Linearer Schwund nach Aushärtung

(Prüfkörper 500 mm x 100 mm x 25 mm)

Vicat-Erweichungstemperatur

Lagerstabilität bei 16 °C bis 22 °C

Wärmeausdehnungskoeffizient

DIN 53462 / ISO 75 

DIN 53453

DIN 1341

DIN 53460

DIN 53572

ALWA MOULD D besteht aus zwei Acrylharzkomponenten 

und einem Füllstoff. Die schnelle Aushärtung des Materials 

ermöglicht die Herstellung von hochwertigen Formen an 

nur einem Tag. ALWA MOULD D zeichnet sich durch fol-

gende Vorteile aus:

• Schnelle Aushärtung in ca. 50 Min.

• Gute Gießfähigkeit

• Guss ohne Lufteinschlüsse

• Gute mechanische Nachbearbeitung

• Kein Nachtempern

• Hohe Wärmeformbeständigkeit

• Geringer linearer Schwund

• Feinste Abformgenauigkeit

• Problemloses Vergießen kleiner 

und großer Mengen (<1 kg - 2500 kg)
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