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SEIT UBER
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ALWAS

ALWA MOULD D besteht aus zwei Acrylharzkomponenten
und einem Fllstoff. Die schnelle Aushartung des Materials
ermoglicht die Herstellung von hochwertigen Formen an
nur einem Tag. ALWA MOULD D zeichnet sich durch fol-
gende Vorteile aus:

+ Schnelle Aushartung in ca. 50 Min.

* Gute Gielsfahigkeit

* Guss ohne Lufteinschlisse

+ Gute mechanische Nachbearbeitung

* Kein Nachtempern

* Hohe Warmeformbestandigkeit
+ Geringer linearer Schwund
« Feinste Abformgenauigkeit

* Problemloses Vergiel3en kleiner
und groBer Mengen (<1 kg - 2500 kg)

Vakuum Tiefziehen [
vacuum formi

ing |

Eigenschaft Norm Value Unit
Temperaturbestandigkeit DIN 53462 /1SO 75 ~135 °C
Kurzzeitbelastung ~ 180 °C

Topfzeit ~17-20 Min.
Reaktionstemperatur 120-130 °C

Harte ~+D86 Shore D
Druckfestigkeit bei RT 20 °C / 100 °C 8-9/7-8 KN/ cm?
Schlagzahigkeit DIN 53453 3400 (3,5) J/n(kJ/m?)
Viskositat der Mischung ~ 7000 mPas
Spezifische Dichte 1,7 kg/l
Waérmeleitfahigkeit DIN 1341 ~1(~0,86) W/mk (Kcal / hm °C)
Linearer Schwund nach Aushartung ~+0,1 %
(Prufkorper 500 mm x 100 mm x 25 mm)

Vicat-Erweichungstemperatur DIN 53460 180 °C
Lagerstabilitat bei 16 °C bis 22 °C ~18 Monate
Warmeausdehnungskoeffizient DIN 53572 10-6/°C45




